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(54) UV-geschiitzte, beschichtete PolycarbonatformkAiper 

(57) Qegenstand der vorliegenden Erfindung sind 
beschichtete Formk5rper aus Polycarbonaten mit einer 
Beschichtung (A) gegen die Einwirkung von UV-Slrah- 
lung und gegebenenfalls mit einer Beschichtung (B) zur 
Verhindrung der Trdpfchenbildung. 
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EP0 709 442 A2 
Beschreibung 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind beschichtete Formkorper aus thermoplastischen, aromatischen Poly- 
carbonaten, die dadurch gekennzeichnet sind. daB die Beschichtung (A) seibst aus einem thermoplastischen, aroma* 
tischen Polycartx>nat mit einer Dicke von 1 bis 200 fim, vorzugswelse von 1 fjtm bis 50 fim besteht, welches 4 Gew.- 
% bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 5 Gew.-% bis 15 Gew.-% einer Verbindung der Fbrmet (I) enthatt, 
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worin Cis-Cao-AlkyI und R2 H oder CrCi2-Alkyl sind, 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist auBerdem ein Verfahren zur Herstellung der beschichteten Formkdrper, 
das dadurch gekennzeichnet ist. daB man Formkdrper und Beschichtung (A) gemeinsam durch Coextrusion herstellt 

20 Auf die Beschichtung (A) kann gegebenenfalts eine weitere Beschichtung (B) aufgebracht sein, die aus Kieselsdure. 
einem anderen Metalloxid oder einer Mischung aus beidem besteht und eine Dicke von 0.01 fim I3i8 20 ^m, vorzugsweise 
von 0,01 fim bis 5 ^im und insbesondere von 0,01 \im bis 1 |xm hat, 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind somtt auch beschichtete Formkorper aus thermoplastischen, aroma- 
tischen Polycarbonaten. die dadurch gekennzeichnet sind. da6 sie eine Beschichtung (A) aus einem thermoplastischen. 

25 aromatischen Polycarbonat mit einer Dicke von 1 \Lm bis 200 fim, vorzugsweise von 1 fjim bis 50 fim enthatten. welche 
4 Gew.-% bis 20 Gew.-%. vorzugsweise 5 Gew.-% bis 15 Gew.-% einer Verbindung der Forme! (1) enthalten, 
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worin R1 Cis-Cao-AlkyI und R2 H oder Ci-Ci2-Alkyl sind, 

und auf dieser Beschichtung (A) noch eine zweite Beschichtung (B) aus KieselsSure. einem anderen Metalloxid oder 
einer Mischung aus beidem hat mit einer Dicke von 0,01 luun bis 20 iim. vorzugsweise von 0.01 |Jim bis 5 fim und insbe- 

40 sondere von 0,01 \ifr\ bis 1 fim hat. 

Die Beschichtung (B) wird auf die Schicht (A) des erfindungsgemdB beschichteten Polycartx)natformk6rpers auf- 
gebracht, indem man kolloldaie LOsungen der Kieselsdure oder von anderen Metalloxiden oder von einer Mischung aus 
beidem in Wasser oder organischen LOsungsmitteIn auf die Beschichtung (A) auftrdgt und bei Temperaturen von 20**C 
bis 140*^0 eindampft, d.h. trocknet. 

45 Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist somit auch ein Verfahren zur Herstellung der erfindungsgemSB mit den 
Schichten (A) und (B) ausgerusteten Formkdrper aus thermoplastischem, aromatischem Polycarbonat, das dadurch 
gekennzeichnet ist, daB man den Formkdrper aus Polycarbonat zusammen mit der Beschichtung (A) coextrudiert und 
anschlieBend die Beschichtung (A) mit kolloidalen Ldsungen der Kieselsdure oder von anderen Metalloxiden oder von 
einer Mischung aus beidem in Wasser oder organischen Ldsungsmitteln auf die Beschichtung (A) auftrdgt und bet 

so Temperaturen von 20**C bis 140**C eindampft. 

Die erfindungsgemaB beschichteten Formkdrper aus thermoplastischen, aromatischen Polycartx)naten haben 
infolgeder Beschichtung (A) einen starken Schutz gegen die Einwirkung von UV-Strahlen und gegebenenfeils infolge 
der zusdtzlichen Beschichtung (B) eine Oberf ISche. die bei Benetzung mit Wasser eine wasserspreitende Wirkung zeigt. 
also die Bildung von Wassertropfen unterdruckt, 

55 Die Beschichtung (A) kann somit als hochwirksame lichtschutzende Beschichtung fur Formkdrper aus Polycartx>nat 
venvendet werden, sie kann jedoch auch als haftvermittelnde Schicht fOr eine zweite wasserspreitende Schicht (B) aus 
Kieselsdure, einem anderen Metalloxid oder einer Kbmbination der beiden verwendet werden. 
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destens 3 Gew.-% eines UV-Absorbers, z.B. 2-Hydroxy-4-n-octoxi-benzophenon enthalten, mittels Einschicht-Coex- 
trusion. Fur den Praxisbetrieb war die Fluchtigkeit der damals zur Verfugung stehenden UV-Absoiber jedoch zu hoch. 

DE-OS 1 694 273 beschreibt Polycarbonat-Formkorper mit einem Oberzug aus Polycarbonat. der aus organischem 
5 Losungsmittel aufgetragen wird. Die Uberzuge konnen 0.01 bis 20 Gew,-%, bezogen auf Gesamtgewicht der Losung 
Hydroxybenzophenon-Derivate enthalten. Auch die hier genannten Hydroxybenzophenone sind zu f luchtig als daB sie 
fQr eine Einschicht-Coextrusion geeignet wdren und fOhren daher infolge von Ausdampfungsvertusten zu Unregelmd- 
Bigkeiten in der Formteiloberf lache und Verstopfungen der Kalibratordusen. 

Infolge des Fehlens geeigneter schwerfluchtiger UV-Absoiter wurde daher in der Praxis mit grdBerem Aufwand 
;o eine zweite, UV-Absorber-freie Deckschicht coextrudiert, wodurch auch die Venwendung der damals bekannten flQch- 
tlgen UV-Absorber in der darunter liegenden Schlcht moglich wurde. Siehe hierzu DE 3 244 953. 

Es hat daher In der Vergangenhelt viele Versuche zur EntwIcWung von schwerf luchtigen und gleichzeltig hochwlrk- 
samen UV-Absorbern gegeben: So beschreibt EP 141 140 polymere UV-Absorber mit geringster Fluchtigkeit, die jedoch 
noch Nachteile in der Lichtschutzwirkung gegenuber den sonst in Polycarixinat ubiichen Benztriazolsystemen aufwie- 



Ferner beschreibt EP 0 320 632 (Le A 25 600) die Verwendung spezieller dimerer Benztriazolderivate zur EInschicht- 
Coextrusioh von Polycarbonat. Vorteile dieser Verblndungen sind die gute Vertragllchkeit verbunden mit einer hohen 
Effektivitat. Diese Verblndungen eriaubten in der Praxis erstmals die Herstellung optimal lichtgeschutzter PC-Platten 
nach dem Einschicht-Coextrusionsverfahren. Nachteilig ist jedoch die aufwendige Herstellung dieser Verbindungen. die 
?o den ProduktionsprozeB verteuert. 

Uberraschenderweise wurde gefunden. da6 die erfindungsgemaBen Verbindungen (I) den bekannten Systemen 
hinsichtlich Lichtschutzwirkung Qberlegen sind und sich fur die Einschicht-Coextruslon hervorragend eignen. 

US-PS 4 576 864 beschreitrt ein Verfahren zur wasserspreitenden Beschichtung von Kunststoffen, das dadurch 
gekennzeichnet 1st daB man ein polares. nicht wasserquellbares Polymer auf ein thermoplastisches Substrat auftragt 
25 und anschlieBend mit einer Metallsol (Kleselsol-)-Ldsung beschichtet und eintrocknet. Dieses Vertehren hat gegenuber 
dem Verfahren der vorliegenden Erfindung den Nachteil, daB der Beschichtungsvorgang zweistufig erfolgt und sich 
daher nur aufweridig in einen kontinuierlichen ProduktionsprozeB integrieren laBt. 

EP 378 855 beschreibt ein Verfahren zur wasserspreitenden Ausrustung von Kunststoffen. das dadurch gekenn- 
zeichnet ist. daB man ein Metallsol (Kieselsol-) aus organischem Losungsmittel auf einen Kunststoff auftragt und ein- 
30 danpft. Das dort beschriebene Verfehren hat gegenuber dem erfindungsgemaBen Verfahren den Nachteil der 
Verwendung von organischen Ldsungsmitteln. die bei empfindlichen Kunststoffen Spannungsrisse ausl6sen kdnnen. 

EP 493 781 (Le A 28 139) beschreibt Polyether-Block-Polycarbonate zur wasserspreitenden Beschichtung von 
Kunststoffen. Aufgrund des thermoplastischen Charakters des Polyether-Block-Potycarbonats eignet sich dieses zwar 
prinzipiell zu kontinuierlichen Extrusion auf Kunststoffmaterlalien, die thermische und hydrolytische StabilitSt enveist 
35 sich Jedoch hierfQr in der Praxis zu gerlng. 
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Bevorzugte Verbindungen der Formel (I) sind beisplelsweise 
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besonders bev/orzugt werden 
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Derartige Hydroxybenzophenon-Derivate kOnnen auf bekannten Wegen hergestellt werden. Die Herslellung ist bei- 
splelsweise in DE-OS 1 768 599 beschrieben. 

Thermoplastische. aromatische Polycarbonate im Sinne der vorliegenden Erf indung sind sowohl Homopolycarbo- 
nate als auch Copolycarbonate; die Polycarbonate k6nnen In bekannter Weise linear oder verzweigt sein. 

Die Herstellung dieser erf indungsgenias zu beschichtenden Ppolycarbonate erfolgt in bekannter Weise aus Diphe- 
nolen, KohlensSurederivaten, gegebenenfalls Kettenabbrechern und gegebenenfalls Verzweigern. 

Einzelheiten der Herstellung von Polycarbonaten sind in vielen Patentschriften seit etwa 40 Jahren niedergelegt. 
Beispielhaft sei hier nur auf "Schnell". Chemistry and Physics of Polycarbonates". Polymer Reviews. Volume 9. Inter- 
science Publishers, New YorK London, Sydney 1964. auf D. Freitag. U. Grigo. RR. Muller. H. Nonvertue'. BAYER AG. 
"Polycarbonates" in Encyclopedia of Polymer Science and Engineering, Volume 11, Second Edition. 1988. Seiten 648- 
718 und schiieBlich auf Dres. U. Grigo, K. Kirchner und RR. Muller "Polycarbonate" in Becker/Braun. Kunststoff-Hand- 
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buch. Band 3/1, Polycarbonate. Polyacetale. Polyester. Celluloseester. Carl Hanser Verlag^^hen, Wien 1992. Seiten 
1 17-299 verwiesen. 

Fur die Herstellung der erfindungsgemaB zu beschichtenden Polycarbonate geeignete Diphenole sind beispiels- 
weise Hydrochinon. Resorcin. Dihydroxydiphenyle. Bis-(hydroxyphenyl)-alkane, Bis(hydroxyphenyl)-cycloalkane, Bis- 
5 (hydroxyphenyl)-sulfide, Bis-{hydroxyphenyl)-ether. Bis-(hydroxyphenyl)-ketone. Bis-(hydroxyphenyl)-suIfone. Bis- 
(hydroxyphenyl)-sulfoxide. a.a'-Bis-(hydroxyphenyl)-diisopropyiben20le, sowie deren kernalkylierte und kernhaloge- 
nierte Verbindungen. 

Bevorzugte Diphenole sind 4.4'-Dihydroxydiphenyl. 2,2-Bis-(4-hydroxyphenyi)-propan, 2.4-Bis-(4-hydroxyphenyl)- 
2-methylbutan. 1 ,1-Bis-{4-hydroxyphenyl)-p-diisopropylbenzol. 2.2-Bis-(3-methyl-4-hydroxyphenyl)iDropan. 2,2-Bis-(3- 
10 chlor-4-hydroxyphenyl)-propan, Bis-(3.5-<Jinnethyl-4-hydroxyphenyl)-methan, 2.2-Bis-(3,5-dimethyl-4-hydroxyphenyl)- 
propan, Bls-(3.5<limethyl-4-hydroxyphenyl)-suI1bn. 2,4-Bis-(3.5-diniethyl-4-hydroxyphenyl)-2-methylbutan. 1,1-Bis- 
(3.5<limethyl-4-hydroxyphenyl)-p-diisopropylbenzol, 2.2-Bis-(3,5-dlchlor-4-hydroxyphenyl)-propan. 2.2-Bis-(3.5- 
dibrom-4-hydroxyphenyl)-propan und 1 , 1 -Bis-(4-hydroxyphenyl)-3.3,5-trimethylcyclohexan. 

Besonders bevorzugte Diphenole sind 2.2-Bis-(4-hydroxyphenyl)-propan. 2,2-Bis-(3,5-dimethyl-4-hydroxyphenyl)- 
15 propan, 2.2-Bis-(3.5-dichlor-4-hydroxyphenyl)-propan. 2.2-Bis-(3.5-dibrom-4-hydroxyphenyl)-propan. 1 .1 -Bi5-(4-hydro- 
xyphenyl)-cydohexan und 1 , 1 -Bis-(4-hydroxyphenyl)-3.3,5-trimethylGyclohexan. 

Diese und weitere geeignete Diphenole sind z.B. in den US-PS 3 028 635. 2 999 835. 3 148 172, 2 991 273. 3 271 
367. 4 982 014 und 2 999 846, in den deutschen Offenlegungsschriften 1 570 703, 2 063 050. 2 036 052, 2 21 1 956 
und 3 832 396, der franzdsischen Patentschrift 1 561 518, in der Monographie "H. Schnell, Chemistry and Physics of 
?o Polycarbonates, Interscience Publishers. New York 1 964" sowie in den japanischen Offenlegungsschriften 62039/1 986, 
62040/1986 und 105550/1986 beschrieben. 

Im Falleder Homopolycarbonate ist nur ein Diphenol eingesetzt. im Falleder Copolycarbonate sind mehrere Diphe- 
nole eingesetzt. 

Geeignete Kbhiensaurederivate sind beispielsweise Phosgen oder Diphenylcarbonat. 
25 Geeignete Kettenabbrecher sind sowohl Monophenole als auch Monocartxxisauren. Geeignete Monophende sind 
Phenol selbst, Alkylphenole wie Kresole, p-tert,-Butylphenol. p-n-Octylphenol. p-iso-Octylphenol. p-n-Nonylphenol und 
p-iso-Nonylphenol. Halogenphenole wie p-Chlorphenol. 2.4-Dichlorphenol, p-Bromphenoi und 2.4.6-Tribromphenol. 

Geeignete Monocartxnsauren sind Benzoesdure. Alkylbenzoesduren und Halogenbenzoesduren. 

Bevorzugte Kettenabbrecher sind die Phenole der Formet (IV) 




OH (IV) 



wonn 

R ein verzweigter Oder unverzweigter Cs- und/oder Cg-Alkylrest Ist. 



Die Menge an einzusetzendem Kettenabbrecher betragt 0,1 Mol-% bis 5 Mol-%. bezogen auf Mole an jeweils ein- 
gesetzten Diphenolen. Die Zugabe der Kettenabbrecher kann vor, wahrend oder nach der Phosgenierung erfolgen. 
45 Geeignete Verzweiger sind die in der PolycartDonatchemie bekannten tri- oder mehr als trif unktionellen Verbindun- 
gen. insbesondere solche mit drei oder mehr als drei phenolischen OH-Gruppen. 

Geeignete Verzweiger sind beispielsweise Phloroglucin. 4,6-Dimethyl-2,4.6,tri-(4-hydroxyphenyl)-hepten-2, 4.6- 
Dimethyl-2,4.6-tri-(4-hydroxyphenyl)-heptan. 1 .3,5-Tri-(4-hydroxypheny!)-benzol. 1 ,1 .1-Tri-(4-hydroxyphenyl)-ethan. Tri- 
(4-hydroxyphenyl)-phenylmethan, 2,2-Bis-[4.4-bis-(4-hydroxyphenyl)-cyclohexyI]-propan, 2.4-Bis-(4-hydroxyphenyl- 
50 isopropyl)-phenol, 2,6-Bis-(2-hydroxy-5'-methyl-benzyl)-4-methyIphenol, 2-(4-Hydroxyphenyl)-2-(2.4-dihydroxyphenyl)- 
propan, Hexa-(4-(4-hydroxyphenyl-isopropyl)-phenyl)-orthoterephthalsaureester, Tetra-(4-hydroxyphenyl)-methan, 
Tetra-(4-(4-hydroxyphenyl-isopropyl)-phenoxy)-methan und 1 .4-Bis-(4\4"-dihydroxytriphenyl)-methyl)-ben20l sowie 2.4- 
DihydroxybenzoesSure. TrimesinsSure. Cyanurchlorid und 3,3-Bis-(3-methyl-4-hydroxyphenyl)-2-oxo-2,3-dihydroindol. 

Die Menge der gegebenenfalls einzusetzenden Verzweiger betrdgt 0,05 Mol-% bis 2 Mol-%, bezogen wiederum 
55 auf Mole an jeweils eingesetzten Diphenolen. 

Die Verzweiger kdnnen entweder mit den Dphenolen und den Kettenabbrechern in der wSBrig alkalischen Phase 
vorgelegt werden, oder in einem organischen Ldsungsmittel gelost vor der Phosgenierung zugegeben werden. Im Falle 
des Umesterungsverlahrens werden die Verzweiger zusammen mit den Diphenolen eingesetzt. 

Alle diese MaBnahmen zur Herstellung der /^usgangspolycarbonate sind dem Fachmann gelSufig. 



^nnCID: <EP 0709442A2 I > 
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Die MolekulargewichtePw (Gewichtsmittelmolekulargewicht^^ ermittettdurch Gelchromatographie der erfindungs- 
gemae zu beschichtenden thermoplastischen, aromatischen Polycaitwnate liegen zwischen 10.000 und 100 000 vor- 
zugsiweisezwischen 15.000 und 50.000. ui« luu.uuu, vor 

Die Herstellung von beliebigen Formkfirper ausdiesen Poiycaitonaten istbekannt 
Hin ^^^l^'l^^'^^iy ^^1 geeigneten thermoplastischen. aromatischen Polycarbonate entsprechen denjenigen 
die^oretehend fur die zu beschichtenden Fonnkerper aus thermoplastischen. aromatischen Polycaibonaten definiert 

Die Einarbeitungder Verbindungen der Forme! (I) indie fQr die Beschichtung (A) vorgesehenen thermoolaslischen 
aromatischen Polycarbonate erfolgt vorzugsweise durch Mischen in der Schmeize bei Temperaturen von 220 bis 350X 

' ^JSmr>lS°f-H"'*r"^^ Aufiesen der Komponenten in Chlortjenzol und/oder Methylenchlorid und gemeinsames 
Ausdampfen auf dem Ausdampfextruder bei 160 bis 340''C erfolgen. 

Die Materialien for die Beschichtung (B) werden hergestellt aus Metalloxidsolen, d.h. waBrigen. kolloidalen Disoer- 
sionen von amorphen Metalloxiden. wie z.B. Kieselsaure. mit Teilchengr08en zwischen 1 und 100 nm Beisoiete for 
andere geeignete Metalloxide sind die Oxide von Zink. Aluminium. Zirkon. Chrom und Zinn. Ganz besondersbevoizuot 
werden KieselsSure und Aluminiumoxid oder deren Mischungen. 

Die MetalUwidsole sind durch oberfiachliche Ladungen anionisch oder kationisch stabilisiert. Es handelt sich in der 
Regel um waBrige kolloidale LSsungen; genauso kOnnen jedoch auch kolloidale Ldsungen von beispielsweise Kiesel- 
Sh!IL°T'^° 1^" Lfisungsmitleln wie Isopropanol. Ethylenglykol. Propylenglykol, Aceton. Diaoetonalkohol. Methy- 
lethylketon. Propylenglykolmethylether. DimethyKormaWehyd etc. eingesetzt werden 

^/ ^^'f!^^ geeignete Kieselsole sind anionische Kieselsole mit einer spezifischen OberflSche von 100 bis 300 
m2/g und tet.on.sche. mit Aluminiumsalzen modifizierte Kieselsole mit spezifischen Oberfldchen von 100 bis 300 n^a 
Derartige Kieselsole sind als Handelsprodukte (z.B. Levasil® der Fa. Bayer) erhaWich. 
Die Feststoffgehalte der IV^etalloxidsole liegen zwischen 0.1 Gew.-% und 5 Gew -% 
In dieser verdOnnten Form werden die Metalloxidsole auf die Beschichtung (A) aufgetragen 
Zur besseren Benetzung enpfiehit sich die Zugabe geeigneter Tenside. Bn Beispiel fOr ein solches geeignetes 
Tensid ist em Addukt von 7 mol Ethylenoxid an 1 mol LeinOlfetlsaure. Das Metallsol wird aus dieser verdOnnten Tensid- 
^"t!° aufgetragen. daBdie resultierende Beschichtung mOglichstdunn und zusammenhangend erscheint 
Die Metal sole kdnnen mit bestehenden Auftragstechniken aufgebracht werden. insbesondere durch Rakein Tauchen' 
GieBen e^c. Der TrocknungsprozeB kann bei Faumtemperatur oder bei erhOhter Temperatur (bis ca. 140«C) erfolgen' 
Bevorzugt wird bei 70 bis 1 20°C getrocknet. 

Beliebige Fonntorp^ aus Polycartwnaten kfinnen mH den erf indungsgemaBen Beschichtungen ausgerustet wer- 
den Beisp.ele h.erfur sind Stegdoppelplatten und Massivplatten fOr Verglasungen. insbesondere im Gewachshausbau 
W.ntergarten. Garagendacher, Industrieverglasung etc.. Sonnenbriyen, Visiere fur Motorradhelme etc. Die Herstellung 
dieser Formk6rper an sich ist bekannt aieiiuria 

sehen we^rden'"'^''^' "^""^ Beschichtung (A) als auch zusatzlich mit der Beschichtung (B) ver- 

. ^?®!f 9®f' 9"®*® Fonnteile sind coextrusierte Hohlkammerplatten mit einer 1 Mm bis 50 nm dicken Beschich- 
tung A), die durch Coextrusion bei Temperaturen zwischen 220°C und 320»C erhalten weiden. BezOglich Hohlkam- 
merplatten bzw. Doppelstegplatten siehe beispielsweise EP-A 0 054 856. «uBiicn noniKam 

Beisplel 1 

QranulatfOrmiges Bisphenol-A-Polycartx>nat (Eta-rel = 1 ,31 5. gemessen mit 0.5g/100 ml Methylenchlorid bei Raum- 
emperatur) wird mit 10 Qew.-% 2-Hydroxy-4-octadecyloxibenzophenon gemischt und bei 300-C mit einem Doppelwel- 
lenextruderzueinemhomogenenGranulatverart)eitet. 

■ ^f^'^^"^ ^^''f' Hohlkammerplatte bei 290-C hergestellt wobei das obengenannte Granulat zur Herstellung 

a!!^n^,Z^^J^'^"^^^^^^^^ aromatisches Polycaibonat (Eta-rel = 1.315. gemessen mit 0.5 
g/100 ml Methylenchtorid bei RT) ate Basismaterial venwendet wind. 

Veroleich A 

Herstellung analog Beispiel 1. jedoch unter Einsate von 10 Gew.-% p-Methoxybenzyliden-malonsaure-neopentyl- 
glykol-pdyester (Beispiel B 1 der EP 141 140 ). Bopeniyi 

Veroleich B 

Herstellung analog Beispiel 1, jedoch unter Einsatz von 10 Gew.-% eines dimeren Benztrlazols Methylen-bis-(-2- 
hydroxy-5-tert.-octyl-phenyl-benztriazol) gemaB EP o 320 632 (Verbindung (I)). 
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Die so hergestellten Doppeistegplatten werden in einem Xenon-Weather-o-meter mit Feucht/Trockenzyklus 
(102:18) bewittert. AnschlieBend werden Vergilbung (Yellowness- Index) und Transmission gemessen: 





Yelloness-lndex: 






Oh 


1000 h 


2000 h 


3000 h 
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Beispiel 1 


2,3 


1.2 


2.3 


2,9 




Vergleich A 


1,8 


1.8 


7.7 


6.7 




Vergleich B 


2.4 


1.8 


3.9 


4.1 
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Transmission: 




Oh 


1000 h 


2000 h 


3000 h 


Beispiel 1 


80.6 


81.0 


80.1 


79.4 


Vergleich A 


80.1 


80.9 


77,7 


77,7 


Vergleich B 


80.2 


80.4 


78.7 


79.3 



30 Beispiel 2 Wassersoreitende Beschichtunq 

Eine 3%ige LOsung eines Ki eselsols mit der spezif ischen Oberfldche von 300 m^/g und einer mittleren TeilchengrdBe 
von 7 bis 8 nm (Levasil® 300, Bayer AG) die zusStzlich 0,15 % eines nichtionischen Tensids (Addukt von 7 mol Ethy- 
lenoxid an Leindlfetts^re) enthielt. wurde auf die Hohlkammerplatte des Beispiels 1 aufgespruht und 2 bis 3 Minuten 

35 bei Raumtemperatur angetrocknet und anschlieBend noch einmal 10 Minuten bei 80''C getrocknet. 

Die Platte wurde anschlieBend in einem Winkel von eo^'C mit der beschichteten Seite nach unten an der Decke 
eines Modellgewdchshauses befestigt. so daB die wasserspreitende Wirkung durch Beobachtung der Tr6pchenbildung 
verglichen werden konnte. tn dem Model! gewachshaus wurde mittels einer Heizquelle W^sser verdampft. so daB sich 
eine Gleichgewichtstenperatur von SO^'C und 100 % Luftfeuchtigkeit einstellte. 

40 Die Platte wurde 6 Stunden unter diesen Bedingungen belassen und anschlieBend in einem trockenen Heizschrank 
4 Stunden bei 40''C erhitzt. AnschlieBend wiederholte man die Prozedur im Modellgewachshaus und im Heizschrank 
immer abwechselnd. solange bis der wasserspreitende Effekt verschwand (ersichttich an der Tropfenbildung auf der 
Platte). 



45 
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Ergebnis: 




Lebensdauer der Beschichtung (in Zyklen) 


ohne haftvermlttelnde Schicht (A) 
Beschichtung gemaB Beispiel 1 


13 
>120 



55 Patentanspruche 

1. Beschichtete Formkorper aus thermoplastischen. aromatischen Polycarbnaten. dadurch gekennzeichnet. daB die 
Beschichtung (A) selbst aus einem thermoplastischen. aromatischen Polycartx)nat mil einer Dicke von 1 ^m bis 
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200 urn besteht. welches 4 Gew.-% bis 20 Gew.-% einer Verbindung der Formel (I) enthait 




(I) 



worin R1 Cis-Cao-AlkyI und R2 H oder CrCi2-Alkyl sind. 

2. Verfahren zur Herstellung der beschichteten Formkdrper des Anspruchs 1 . dadurch gekennzeichnet. da6 man Form- 
kOrner und Beschichtung (A) gemeinsam durch Coextrusion herstellt. 

3. Beschichtete Formk6rper aus thermoplastischen. aromatischen Polycarbonaten. dadurch gekennzeichnet. da8 sie 
eine Beschichtung (A) aus einem thermoplastischen, aromatischen Polycarbonat mit einer Dicke von 1 jim bis 200 
lim enthalten. welche 4 Gew.-% bis 20 Gew.-% einer Verbindung der Forniel (I) enthait. 




(I) 



worin R1 Cia-Cao-Alky! und R2 H oder CrCi2-Alkyl sind. 

und auf dieser Beschichtung (A) noch eine zweite Beschichtung (B) aus KieselsSure, einem anderen Metalloxid 
Oder einer Mischung aus beidem hat mit einer Dicke von 0,01 fim bis 20 jxm. 

L Verfahren zur Herstellung der beschichteten FormkOrper des Anspruchs 3. dadurch gekennzeichnet. daB man den 
FormkOrper aus Polycarbonat zusammen mit der Beschichtung (A) coextrudiert und anschlieBend die Beschichtung 
(A) mit kolloidalen Lasungen der Kieselsaure oder von anderen Metalloxiden oder von einer Mischung aus belden 
in Wasser oder organischen LOsungsmitteIn auf die Beschichtung (A) auftrfigt und bei Temperaturen von 20*»C bis 
140*0 eindampft. 
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(54) UV-gesctiQtzte, beschichtete Polycarbonatformkorper 

(57) Gegenstand der vorliegenden Erfindung sind 
beschichtete Formkorper aus Polycarbonaten mit einer 
Beschichtung (A) gegen die Einwirkung von UV-Strah- 
lung und gegebenerrfalls mit einer Beschichtung (B) zur 
Verhinderung der TrOpfchenbildung von Wasser. 

Die Beschichtung A besteht aus Polycarbonat, das 
ein schwerfluchtiges Hydroxybenzophenon ais UV- 
Absorber enthait. 

Die wasserspreitende Beschichtung B besteht aus 
Kieselsdure oder/und Metalloxtden. 

Die beschichteten Formkorper werden bevorzugt 
durch coextrusion hergestellt und gegebenenfalls noch 
mit einer koiloidalen Metalloxidtdsung uberzogen. 
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